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Thermanit 13/04 Si

.. i
/ boéhler \blyveoestégr\ge WIG Stab, hochlegiert, weichmartensitisch, rostfrei

EN ISO 14343-A EN ISO 14343-B AWS A5.9 / SFA-5.9
W134 SS(410NiMo) ER410NiMo (mod.)

WIG Stab des Typs W 13 4 / ER410NiMo (mod.) firr VerbindungsschweiBungen und Auftragungen an artgleichen 13Cr(Ni) and 13Cr-Stéh-
len und GuBwerkstoffen. Weichmartensitisch; geeignet fiir Warmebehandlungen, wie Vergiiten. Hohe Bestandigkeit gegen Ermiidungsris-
se und Schwingungsrisskorrosion.

Die Korrosionsbestandigkeit entspricht der der 13Cr(Ni) and 13Cr Grundwerkstoffe.

1.4313 X3CrNiMo13-4, 1.4317 GX4CrNi13-4, 1.4407 GX5CrNiMo13-4, 1.4414 GX4CrNiMo13-4
ACI Grade CA 6 NM, UNS S41500

C Si Mn Cr Ni Mo
Gew.-% 0,01 0,7 0,7 12,3 47 0,5
u 915 (= 500) 1000 (=750)  15(=10) 85 (=32) - - 38
a 750 (= 500) 830 (= 750) 21 (= 15) 150 (=47) (=32) 250

u unbehandelt, SchweiBzustand - Schutzgas Argon
a warmebehandelt - Schutzgas Ar, 8 h bei 600°C / Abkiihlung im Ofen auf 300°C mit anschlieBender Abkiihlung an der Luft

Stromart DC- Dimension mm
Schutzgase I 2,0 x 1000

(EN ISO 14175) 2,4 x 1000
Stabpragung +W134

Vorwérm- und Zwischenlagentemperatur bei dickwandigen Bauteilen 100 — 150°C. Empfohlene Warmeeinbringung max. 1.5 kJ/mm.
Warmenachbehandlung bei 580 — 620°C.

TOV (01582), CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 12/2021
Wir i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




