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Thermanit 17/15TT

.. i
/ boéhler \blyveoestégr\ge Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend

EN ISO 14343-A
GZ1715MnW

Massivdrahtelektrode G Z 17 15 Mn W fiir das VerbindungsschweiBen an kaltzdhen austenitischen CrNi(N)-Stéhlen/Stahlgusssorten und
kaltzahen Ni-Stahlen. Hohe Zahigkeit bei Temperaturen bis -196°C.

1.5662 X8Ni9, 1.4311 X2CrNiN18-10

ut 450 (= 430) 490 (= 460) 640 (= 600) 33 (= 30) 150 (= 100) 70 (= 47)
u2 500 (= 480) 530 (= 500) 710 (= 680) 34 (= 30) 120 (= 80) 75 (= 47)

ul unbehandelt, SchweiBzustand — Schutzgas Ar + 2,5 % CO,
u2 unbehandelt, SchweiBzustand — Schutzgas CRONIGON® Ni30

Stromart DC+ Dimension mm
Schutzgase M12; M13; M14 (ArCO-3/2) 1,0
(EN ISO 14175) Z-ArHeNC-5/5/0,05 1.2
(CRONIGON® Ni30)
Vorwarmung und Zwischenlagentemperatur auf Grundwerkstoff abstimmen.
Geeignete Schutzgase:

M12 (Ar + 8 — 10% CO2,Ar + 2 — 3% C02)
M13 (A + 1 -2 % 02)

M14 (ArC0-3/2)

Z-ArHeNC-5/5/0,05 (CRONIGON® Ni30)

TOV (02890), ABS, BV, DNV, LR, RINA, CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 11/2023
Wir i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




